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Redaktionellt

ECONOMIC
WELDING
PRODUCTION

DEMMELER® MAKES
THE DIFFERENCE

Vart dromlag for din effektiva
och ekonomiska svetsproduktion

Ekonomisk effektivitet inom svetsning &r en komplex fraga som &r mer aktuell &n nagonsin pa grund av det hdga
trycket pa produktivitet och kvalitet. Vid alla slags svetsuppgifter handlar det framst om snabbhet och besparings-
mojligheter utan att tumma pa svetskvaliteten. En av de viktigaste fragorna vid optimering av arbetsprocesser

ar hur man pa basta satt utnyttjar den mest vardefulla resursen — den hdgt kvalificerade svetsspecialisten.
DEMMELER® hjélper dig.

Fa personlig radgivning
pa plats hos dig
Auktoriserad aterforsiljare
néra dig.
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Redaktionellt
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OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

VARA PRODUKTLOSNINGAR -
ALLA MED SAMMA MAL:

i - Maskinhus, stéllningar, ramar, traverser,
SANK PRODUKTIONS g
KOSTNADERNA konsoler, ricken, trappor, portar, apparatskap,

) platpaneler och mycket mer. Med detta system
Nér du anskaffar ett spannsystem fran DEMMELER n . .
. . ! i o uppnar du fér varje arbetsstycke snabb,noggrann
far du inte bara en solid utrustning for din tillver-

. e i instéllning och fixering av bérvardesmatten.
T W) @l i L e, Dinaindividuella svetskomponenter &r fastspanda

o imotsvarande ytor eller punkter under héft- och
OKA KVALITETEN svetsprocessen och far dirmed en optimal ldge-

Exakt, snabbt och i en handvéndning bygger du din splacering.

utrustning med vart moduléra byggladesystem: A I_ I_T F RA N “E N
LEVERANTOR.

Vi ar utvecklare,
tillverkare och
anvandare — trippel-
kompetensen for
kvalitet, anvdndbarhet
och effektivitet

Utveckling och Konstruktion

hos DEMMELER

| DEMMELERs utvecklings- och konstruk-
tionscenter i Heimertingen arbetar och
utvecklar vara specialister kontinuerligt
nya produkter som underl&ttar arbetet sa
effektivt och smart som mojligt.

Av proffs for proffs

Som uppfinnare av 3D-spénnsystemet ar
viinte bara entillverkare utan anvénder
ocksé vara produkter for var egen
produktion. Vi &r sjélva vara mest
krévande kunder.

Produktion pa DEMMELER i
Heimertingen ar

I e . "Made in Germany”
Berakmngsexempel per anvandmnHSfa" Vara vélutbildade specialister och

hégautomatiserade produktion
600.000 garanterar en genomgaende hog
. . produktkvalitet.
Din besparing efter
« | 500.000 10 ar kan uppga
g till 260.000 €
& | 400.000 per arbetsplats!
g Fraga oss om rad:
= .
% 1300.000 g
=
Tl e Telefon:
S 1200000 e
s +49 (0) 83 35 /98 59-0
100000 e E-post:
, ——————= sales@demmeler.com
Aro Mrl ‘/:'\rZ ‘ArS Mr4 ‘ArB Mrﬁ Mr7 ‘Ars Mrg ‘Arﬂ]

Kostnadsutveckling

Uppgiftsunderlag for detta utvarderingsexempel: Arlig kostnad hittills for utrustning 20 000 £, tid for fastspénning och lossning
per arbetsstycke 12 minuter, 1000 fastspanningsprocedurer arligen, arbetskostnader 44 €/timme, jamfdrt med en engangskost-
nad netto for investering i 3D-spénnsystemet pd 23 000 €.

www.demmeler.com 3



Den nya ythardheten

/NEW /

DEMMELER®:s hogpresterande
process for svetshord

| svetsvarlden ar verktygens kvalitet avgdrande for framgang.
DEMMELER har utvecklat en innovativ och sofistikerad process
som tar svetshordens prestanda och héllbarhet till en ny niva:
DemontXBlack 760 och DemontXBlack 890.

N,

* ~ Valav ®
Q grundmaterial "‘* Plasmanitrering Q’ Efteroxidation

* X x

Processen bdrjar med valet av ett speciellt I nésta steg genomgar grundmaterialet en toppmodern For attytterligare forbattra korrosionsbesténdigheten foljer
grundmaterial — ett héglegerat verktygsstéal som plasmanitreringsprocess. Denna teknik gor det mojligt en efteroxidation. Detta steg skapar ett svart oxidskikt som

ar kant for sin exceptionella grundhardhet. Detta attavsevért 6ka ythardheten genom att kvéve diffun- inte bara &r estetiskt tilltalande utan ocksa utgdr en utméarkt
stal utgdr grunden for svetshankarnas enastaen- derarinistalets yta. Resultatet ar ett extremt hart och barridr mot yttre paverkan. Kombinationen av plasmanitre-

de egenskaper och garanterar hog héllfasthet slitstarkt skikt som skyddar svetshordet mot mekaniska ring och efteroxidation gor att DEMMELERS svetsbord inte

och stabilitet. pafrestningar. bara &r robusta utan ocksé héllbara.

Original DEMMELER® 3D-svetshord med bhasta egenskaper:
De tva ythardheterna fran DEMMELER®

Med DemontXBlack 760 och DemontXBlack 890 satter DEMMELER nya standarder inom svetsningsteknik. Den sofistikerade processen med
plasmanitrering i kombination med efteroxidation ger en exceptionell ythardhet och korrosionsbhesténdighet. Lita pd DEMMELERS kvalitet och
innovation for att ta dina svetsprojekt till ndsta niva.

Q&Demont

o ‘ XBlack

890

DemontXBlack 890 DemontXBlack 760

For de mest kravande tillampningarna 4r DemontXBlack 890 den Denna variant erbjuder en utmérkt balans mellan hérdhet och flexibilitet.
ultimata Iésningen. Med &nnu hdgre hardhet och dverldgsen DemontXBlack 760 ar idealisk for daglig anvdandning i svetsverkstaden
korrosionshesténdighet dr detta svetshord konstruerat fér extrema och erbjuder h6g motstandskraft mot nétning och mekanisk belastning.

forhallanden och erbjuder en obvertréffad prestanda.
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DEMMELER®:s hii‘)resterande process for svetsthd

demmeler - E
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OUR PERFORMANCE /
makes THE DIFFERENCE - ¢

Kvalitetssakring
i klimatrummet

Fordelar med plasmanitrering
med efteroxidation pa DEMMELER®
3D-svetsbord

Minimal fordrdjning

Plasmanitrering &r sérskilt formstabilt tack vare ldga behand-
lingstemperaturer. Processen inducerar tryckspénningar, vilket
férbattrar utmattningshallfastheten och minskar utmattningse-
genskaperna. Tester och méatningar utfors sjalvklartiklimatiserade
matrum.

Hogre skydd Mindre vidhaftning Korrosionshestindighet

mot slitage av svetsstank och robusthet

Den hédrdade ytan forlanger svetshordens livs- Plasmanitrering minskar vidhaftningen av Genom att oxidera direkt efter plasmanitre-
langd och gor dem sérskilt motstandskraftiga svetsdroppar pa svetsbordets yta. Detta ring skapas ett extra korrosionsskyddande
mot repor, hack och slitage. Aven vid intensiv underlattar underhallsarbetet. skikt. Detta ger en morkgra till svart yta.

anvéndning behéller de sin planhet.

Materialjamfirelse

DemontXBlack 890 DemontXBlack 760 SOLID

Ythardhet Resistent mot svetssténk
Grundhardhet Férhog slagfasthet

Skydd mot svettstink L&g vidhéftning
Korrosionshestindighet Férstarkt rostskydd
Belastning Hég barkraft

Jamnhet Fér basta arbetsstyckskvalitet
Ledningsformaga Fér basta svetsresultat vid

anvéndning av jordanslutningen

Livslangd Léngvarig skyddande effekt

www.demmeler.com 5



DEMMELER® 3D-spdnnsystem

Stéllbar fot med stabil
M30x2 (system D28),
M28x2 (system D22) eller
M24x2 (system D16) L R
gangspindel, A B

et ‘I' J
14

)

JE6L - Houd {l- E

Mer information om
passande bordshen och
anslutningselement finns
dven pa webbplatsen.

Det optimala 3D-svetshordet for varje anvéindning.
Toppfunktioner for annu mer effektivitet vid svetsning.

Den som kan positionera sitt arbetsstycke optimalt arbetar inte bara noggrannare utan dven effektivare. Framfor allt erbjuder det intelligenta
systemnatet och det flexibla och genomténkta utbudet av spannverktyg obegréansade spannmajligheter. Produkterna fran DEMMELER

3D originalspannsystem sticker ut med sin extrema robusthet och slitstyrka. Vara 3D-svetshord uppnar med den specialoptimerade
hardhetsmetoden DemontXBlack basta ytegenskaper. Det gor de annu mer slitstarka och hallbara.

Systemstorlekarna

. Hal
D16, D22 och D28: 816 mm
Platthajd

100 mm

(>

Hal
@22 mm

i Platthsjd
150 mm

i Bordshdjd
med ben

. 850 + 30 mm” .
Hal

@28 mm

Bordshdjd
med ben ' *Standardbordsbenens lngd i grundutférandet Platthdjd
Bordshojd 850+30 mm 4 for D28: 650 + 30 mm, D22: 700 £ 30 mm och 200 mm
; med ben D16: 750 + 30 mm. Standardbordsbenen finns &ven
' 850 + 30 mm* ilangden for D28: 750 + 30 mm, D22: 800 + 30 mm

och D16: 850 + 30 mm.
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OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Inga kompromisser for svetshord och tillbehor.

Lita pa originalet fran DEMMELER.

1 For de tuffaste kraven

Avgorande for svetsresultatet vid ett
3D-spénnsystem &r en optimal strom mellan
elektroden/svetstraden och jordanslut-
ningen. D&rfér tillhandahaller DEMMELER
optimala materialegenskaper hos svetsbhord
och tillbehdr samt hogsta noggrannhet for
optimal formlasning.

2 Flexibel fastspédnning

Ytterligare hél i sidostodet for annu fler fast-
spanningsmdjligheter. | systemserien D28
har alla svetshord tre rader med hél i bordets
sidostycken, 50 mm-rutnéti den 6versta och
understa raden och 100 mm-rutnat i mitten.

3 Tal hiog belastning
Alla vara svetshord &r generdst dimensio-

nerade, mycket stabila och optimerade med
FEM-berdkningar.

Systemstorlekarnas rutnat

For vardagliga och stora svetskonstruktioner

4 Inga hinder

Fotmanschetten hindrar slangpaketet fran
attfastna och skyddar det dérmed fran
slitage. Dessutom skyddar fotmanschetten
géngspindeln mot smuts och slitage. Enkel
och stabil fastsattning som gaér att finjustera
(M30x2).

5 Gor arbetet enklare med precision
Med markering av halens koordinater
i X- och Y-riktning och fingraderad skala.

6 Extremt massivt for mycket hig
belastning

For mycket hdg belastning —3 000 kg per
bordsben.

DEMMELER® 3D-spannsystem
Totaloversikt

FROM THE INVENTOR

0 —
5 &

DEMMELERs hardhet -
for de hardaste kraven

> Lagt slitage

» Skydd som forhindrar att
svetsstank fastnar

» Extremt robust och lang
livslangd

- - - o - o -
- - -
- -
=

m PROFIPremiumLINE (PP) m PROFIPIusLINE (PL) m PROFIEcoLINE (PE) m HobbyLINE (H)
- Rutn&t50 x 50 mm - Diagonalt rutndt 100 x 100 mm - Rutn&t 100 x 100 mm - Rutndt 100 x 100 mm
- Bordets sidostycken har halitre - Bordets sidostycken har hal i tre - Bordets sidostycken har hali - Ca 25mm hég bordsskiva med

rader med 50 mm rutnati den Gversta rader med 50 mm rutnéti den Gversta tre rader med 50 mm rutnati den systemhal i rutn&t 100 x 100 mm

och understa raden samt 100 mm och understa raden samt 100 mm dversta och understa raden samt

rutndti mitten rutndti mitten 100 mm rutndti mitten

For latta och medeltunga applikationer

For finarbeten

S,
e
Demont
XBlack
760
EE PROFIPremiumLINE (PP) m PROFIPIusLINE (PL) PROFIPIusLINE (PL) PROFIEcOLINE (PE)
- Rutndt 50 x 50 mm - Diagonalt rutndt 100 x 100 mm - Diagonalt rutndt 50 x 50 mm - Rutn@t 50 x 50 mm
- Bordets sidostycken har halitre rader - Bordets sidostycken har halitva rader - Bordets sidostycken har hal i - Bordets sidostycken har hal
med diagonalt rutn&t 50 x 50 mm med 50 mm rutnét tre rader med 50 mm rutnétiden itre rader med 50 mm rutnét
oversta, mellersta och nedre raden iden dversta, mellersta och

nedre raden

www.demmeler.com 7



m DEMMELER® 3D-spannsystem D28

3D-svetshorden i systemserien D28.
Var béstséljare — funktionellt och mangsidigt.

DEMMELER® 3D-SVETSBORD
PROFIPIusLINE (PL) 28

THE hardness @

DemontXBlack

DEMMELER PREMIUM QUALITY,.

W

Platthdjd
200 mm

Bordsskiva med systemhal D28 i
dubbelt rutnét 100 x 100 mm
Bordets sidostycken har hél i tre
rader med 50 mm rutnét i den dversta
och understa raden samt 100 mm
rutnat i mitten

Bordsstorlekar kan som
alternativ levereras i hdrdat
utférande, DemontXBlack 760 och
DemontXBlack 890

Fingraderad skala med
millimetergradering

Markering av halens koordinater i
X-och Y-riktning

Specialmatt finns pa forfragan! Pa forfragan kan bordet dven levereras i rostfritt stal!

i . "f 'j
. :
SOLID | DemontXBlack 760 | DemontXBlack 890
BORDSSTORLEK BORD BORD HARDAT DXB 760 BORD HARDAT DXB 890
LxB MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN

1000x 1000 mm

PL28-01001-001

~

PL28-01001-011

-

PL28-01001-021

1200 x 800 mm

PL28-11019-001

PL28-11019-011

PL28-11019-021

15001000 mm

PL28-01011-001

PL28-01011-011

PL28-01011-021

1200x 1200 mm

PL28-01056-001

PL28-01056-011

PL28-01056-021

1500x 1500 mm

PL28-01031-001

PL28-01031-011

PL28-01031-021

2000 x 1000 mm PL28-01002-001 ‘ PL28-01002-011 ‘ PL28-01002-021
I I

2000 x 2000 mm PL28-01006-001 ‘ PL28-01006-011 ‘ PL28-01006-021
I I

2400 x 1200 mm PL28-01003-001 PL28-01003-011 PL28-01003-021

3000 x 1500 mm

PL28-01004-001

PL28-01004-011

PL28-01004-021

4000x2000mm

PL28-01005-001

PL28-01005-011

PL28-01005-021

4800x2400mm

PL28-11085-001

PL28-11085-011

PL28-11085-021

Reservation for fel och @ndringar. Erbjudandet ar utan forbindelse.

Olika typer av ben finns ocksa
for systemstorleken D28

8 DEMMELER Maschinenbau
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1 Standardben
Ben med stéllskruv, 650 +30 mm
(Valfritt: Langd 750 +30 mm)

2 Teleskopben
Ben med stéllskruv,
finjustering + 30 mm

3
i“
§E T W . E . . R R R R R R R R R R R R W,

3 Hjulforsett ben
Finjustering + 30 mm,
Maximal barkraft 600 kg

4 Ben med forankringsplatta
Finjustering + 30 mm,
Forinféstning i verkstadsgolvet
som skydd mot dragkrafter,
tryck och forskjutning

5 Saxlyft
Steglds hojdinstélining

VLLELOD

"2 by |
A b
- e i



DEMMELER® 3D-svetsbord D28

dnm%mlur

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

3D-svetsbord fran DEMMELER.
Med bésta mdjliga utrustning.

THE hardness @

smontXBlack

EMMELER PREMIUM QUALITY,.

DEMMELER® 3D-SVETSBORD ; <& &’

PROFIEcOLINE (PE) 28 - | SOLID | Demont)kBIack760 | DemontXBlack 890

BORDSSTORLEK BORD BORD HARDAT DXB 760 BORD HARDAT DXB 890
LxB MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN
\ \ . \ ‘
\ ‘ | - Y I ‘ ! ' ‘ ! .‘

Platthéjd 1000 x 1000 mm PE28-01001-001 PE28-01001-011 PE28-01001-021
200 mm I I I

Bordsskiva med systemhal D28 i rutnat
100 x 100 mm

Bordets sidostycken har hél i tre rader
med 50 mm rutnét i den dversta och
understa raden samt 100 mm rutnét i
mitten

Bordsstorlekar kan som alternativ
levereras i hardat utforande,
DemontXBlack 760 och

1200 x 800 mm

PE28-11019-001

PE28-11019-011

PE28-11019-021

1500x 1000 mm

PE28-01011-001

PE28-01011-011

PE28-01011-021

1200 x 1200 mm

PE28-01056-001

PE28-01056-011

PE28-01056-021

1500x 1500 mm

PE28-01031-001

PE28-01031-011

PE28-01031-021

2000 x 1000 mm

PE28-01002-001

PE28-01002-011

PE28-01002-021

2000x2000mm

PE28-01006-001

PE28-01006-011

PE28-01006-021

2400 x 1200 mm

PE28-01003-001

PE28-01003-011

PE28-01003-021

DemontXBlack 890 | | |

Fingraderad skala med 3000 x 1500 mm PE28-01004-001 PE28-01004-011

millimetergradering | | |

Markering av halens koordinater i 4000 x2000mm PE28-01005-001 PE28-01005-011

X-och Y-riktning i i i
4800x 2400 mm PE28-11085-001 PE28-11085-011

PE28-01004-021

PE28-01005-021

PE28-11085-021

| grundutférandet ar standardbordsbenens langd 650 mm + 30 mm.
Standardbordsben finns dven med langd 750 mm + 30 mm.

6 Bordshen for distanshlock
Anslutningselement mellan
distansblock i U-form

eller 3D-svetshorde och
distans- och fundamentskena

3D_svetsborden
kan monteras
direkt pa vara
skensystem.

7 Skjutbar fot med hjul

Flytt av monterade systemdelar
méjligt utan anvéndning

av lyftmedel och kran

8 Ram

Exakt placering av
3D-arbetshord med
stéllbara fotter eller

" . : - WME,

léngs och tvérs mot f"’._. 1y —a N _ % Mer information om

distansoch (6 ) (7] PATENTED — olika benvarianter och
s — N — q

fundamentskenan &_ i anslutningselement

9%, 3
st g5

u {} | e 239289

finns &ven online.

2 YouTube

www.demmeler.com 9



m DEMMELER® 3D-spannsystem D28

Val utrustad fran starten.

Utvalda spanntillbehér i satsen.

m D28 PROFIPIusLINE Set 710 Artikelnr D28-52000-710 (44 delar)

Ml TITIN [ e

Eﬁfﬁfﬁfﬁﬁ M <S> =22

m D28 PROFIPIusLINE Set 720 Artikelnr D28-52000-720 (83 delar)

;}i* |l ‘rffr‘r L'[E'ﬁ *r 4w

'.'u'u'-'lav A ﬂﬂﬂﬂ

g;"«i‘l- 00 gﬁ%%% i L& L& %%

m D28 PROFIP|usLINE Set 730 Artikelnr D28-52000-730 (120 delar)

rna finns dven med PPS-bultar istéllet for PS-bultar. Extra kostnad for satser med PPS-bultar:
et D711: art.nr D28-52000-711 | SetD721: art.nr D28-52000-721 | SetD731: art.nr D28-52000-731

Du kan alla eller komplettera dina satser individuellt fran det stora urvalet av DEMMELER-tillbehér. DEMMELERS huvudkatalog finns pa www.demmeler.com.

10 DEMMELER Maschinenbau
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OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Tillbehorssatser PROFIPIusLINE (PL) 28

Steglost justerbar
genom vridning

PS-bult D28, lang, 14 mm [H] Excenterstopp

e Kan anvéndas som stopp eller stod
e Fixering med PS-bult eller skarvhylsa

e Litetutrymmesbehov
e Stal, hardat

e (1)A50mm, B75mm, C25mm
(2) A75mm, B 100 mm, C 25 mm

(1) Artikelnr D28-05013-000
Skruvtving 180° D28, L350, spindel (2) Artikelnr D28-05013-001

Finns dven i systemstorlekarna

2 88
& & o Enskilda satsdelar
4 4 4 PE28-03001-000 Anslags- och spannvinkel D28 PL, L175, hal/avlangt hal
2 4 D28-03001-005 Anslags- och spannvinkel D28 PL liten, L175, hal/avlangt hal
2 1 PL28-03002-000 Anslags- och spannvinkel D28 PL 300, hdger
2 1 PL28-03002-001  Anslags- och spannvinkel D28 PL 300, vénster
1 PL28-03003-000 Anslags- och spannvinkel D28 PL 600, hoger
1 PL28-03003-001  Anslags- och spannvinkel D28 PL 600, véanster
2 2 4 PE28-03008-000 Anslags- och spdnnvinkel D28 PL stor, L275, hal/avlangt hal
4 2 4 D28-05001-000 Universalanslag D28 stort, L225
4 2 D28-05003-000  AnslagslistD28, L500
2 D28-05003-001 Anslagslist D28, L800
2 4 4 D28-05009-000 Universalanslag D28 L300
2 D28-05013-000 Excenterstopp D28, @ 75 mm
2 2 D28-05013-001 Excenterstopp D28, @ 100 mm
2 D28-05013-010 Gradskiva D28
4 4 4 D28-05015-000 Forskjutningsanslag D28, L150
12 20 24 D28-06001-000 PS-bult D28, kort, 14 mm
2 D28-06002-000
6 10 12 D28-06009-000 Stopp- och positioneringshult D28
2 2 D28-07001-000 Kompenserande skruvtving D28 150, L350, spindel
4 2 2 D28-07002-000 Kompenserande skruvtving D28 200, L350, spindel
4 4 D28-07005-000 Skruvtving 180° D28, L270, spindel
4 4  D28-07005-014
4 D28-07005-015 Skruvtving 180° D28, L350, snabbspénncylinder
2 4 D28-07008-000 Vinkelskruvtving 90° D28, L220, spindel
4 4 4 D28-07009-000  Vinkelskruvtving 45° D28, 1270, spindel D22 och D16.
4 D28-07009-011 Vinkelskruvtving 45° D28, L350, spindel
2 2 D28-09001-000 Distanssats 11 delar D28, 5-100 mm
2 D28-09001-005 Distanssats, skruvbar, D28, 22-105 mm, steglds
8  D28-09003-000  Prismafdste D28, @ 58 mm

D28-10002-000

Rundborste D28, stankskydd

D00-10007-000

Slipsten, L200, 2-sidig grov/fin

D00-10009-000

Jordanslutning D28/D22/D16

D00-10016-001

Monteringsnyckel, L250, 14 mm

www.demmeler.com "



m DEMMELER® 3D-svetshord D22

3D-svetshorden i systemserien D22 -
for latta och medeltunga applikationer

DEMMELER® 3D-SVETSBORD

THE hardness @

DemqthBl ack

ELER M QUALLLY

.

<

Bordsskiva med systemhal D22 i rutnét 50 x 50 mm

Bordets sidostycken har hal i tre rader med diagonalt rutnét

50 x 50 mm

Bordsstorlekar kan som alternativ levereras i hdrdat utforande,
DemontXBlack 760

Fingraderad skala med millimetergradering

Markering av halens koordinater i X- och Y-riktning

DEMMELER® 3D-SVETSBORD
PROFIP|usLINE (PL) 22

!

1000x 1000 mm

'
.

PP22-01001-001

PROFIPremiumLINE (PP) 22 ‘ SOLID | DemontXBlack 760

ST EE BORDSSTORLEK BORD BORD HARDAT DXB 760
Pratthsid LxB MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN
150 mm : q.l

PP22-01001-011

2000x 1000 mm

PP22-01002-001

PP22-01002-011

2400 x 1200 mm

PP22-01003-001

PP22-01003-011

3000 x 1500 mm

PP22-01004-001

PP22-01004-011

Specialmatt finns pa forfragan! Pa forfragan kan bordet dven levereras i rostfritt stal!

THE hardness @

DemontXBlack

DEMMELER PREMIUM QUAILLLY

E A,
i . "“c.;""“
. SOLID | DemontXBlack 760
BORDSSTORLEK BORD BORD HARDAT DXB 760
LxB MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN

m PlatthOId
m o

Bordsskiva med systemhal D22 i diagonalt rutnét 100 x 100 mm
Bordets sidostycken har hal i tva rader med systemhal D22 i

50 mm rutnat

Bordsstorlekar kan som alternativ levereras i hardat utférande,
DemontXBlack 760

Fingraderad skala med millimetergradering

Markering av halens koordinater i X- och Y-riktning

Olika benvarianter finns ocksa for systemstorleken D22

MM

L] e Hjulférsettben

e Ben med forankringsplatta

N

DEMMELER Maschinenbau

1000x 1000 mm

PL22-01001-001

PL22-01001-011

2000x 1000 mm

PL22-01002-001

PL22-01002-011

2400x 1200 mm

PL22-01003-001

PL22-01003-011

3000 x 1500 mm

PL22-01004-001

PL22-01004-011

Specialmatt finns pa forfragan! Pa forfragan kan bordet dven levereras i rostfritt stal!

e Standardbordsbhen med langd 700 + 30 mm (tillval: langd 800 + 30 mm)
o Teleskopiska bordsben (standardbordsben) med stabil gangspindel
M 24 x 60 med fininstéllning + 30 mm

Reservation for fel och @ndringar.
Erbjudandet &r utan forbindelse.



Tillbehorssats PROFIPlusLINE (PL) 22

dnm%lnler

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Utvalda spénntillbehor i satsen. Som startsatser eller som utokning.

m D22 PROFIPIusLINE Set 720 Artikelnr D22-52000-720 (57 delar)

& ri’% : Lr'ierr "r? f’fv )

L
=
19 1 el e Ll 0®

2 8
~ ~ -
= 5 Enskilda satsdelar 221 D22 PROFIPIuSLINE Set 730
1 PE22-03003-000  Anslags- och spannvinkel D22 PE 500, hdger Artikelnr D22-52000-730 (77 delar)

1 PE22-03003-001  Anslags- och spannvinkel D22 PE 500, vanster

i
1 PE22-03004-000 Anslags- och spannvinkel D22 PE 750, hdger I l

1 PE22-03004-001  Anslags- och spannvinkel D22 PE 750, vénster

E22-06025-000 EcoLINE-bult D22, kort, 6 mm

4 E22-06026-000 EcoLINE-bult D22, lang, 6 mm

6 8 D22-06009-000 Stopp- och positioneringsbult D22

2 2 D22-09001-005 Distanssats, skruvbar, D22,22-100 mm, steglés

2 2 D22-05013-000 Excenterstopp D22, 8 75 mm

‘ o af a=f af v m T/ T
>
N
o

-
]

L.
~
~

)

D22-09001-000 Distanssats 11 delar D22, 5-100 mm

4 4 D22-05015-000 Forskjutningsanslag D22, L150

4 D22-05001-000 Universalanslag D22 stort, L225

4 4 D22-05009-000 Universalanslag D22 L300 n

Anslags- och spannvinkel D22 PL, L175, é
PE22-03001-000 441 ayiangt hal D E % —
2 2 D22-05003-000 Anslagslist D22, L500

4 4 D22-07009-000 Vinkelskruvtving 45° D22, L300, spindel

Tr=r 111

o=
at—r
N
=)

4 4 D22-07005-000  Skruvtving 180° D22, L300, spindel aﬁ*( Se o 1

D22-07001-000 Kompenserande skruvtving D22, L300, spindel ® oo

1 1 D22-10002-000 Rundborste D22, stdnkskydd

D00-10007-000 Slipsten, L200, 2-sidig grov/fin # ﬂ ﬂ ‘JJJ i

i X

Satser med
PPS-bultar

Satserna finns dven med PPS-bultar istéllet for EcoLINE-bultar. Extra kostnad for satser med PPS-bultar:
> SetD721: Art.nr D22-52000-721 | SetD731: Art.nr D22-52000-731

www.demmeler.com 13



DEMMELER® 3D-svetshord D16

3D-svetshorden i systemserien D16 —

for finarbeten

DEMMELER® 3D-SVETSBORD
PROFIP|usLINE (PL) 16

Platthojd
100 mm

Bordsskiva med systemhal D16 i dubbelt rutnét 50 x 50 mm
Bordets sidostycken har hal i tre rader med 50 mm rutnét i den
oversta, mellersta och nedre raden

Bordsstorlekar kan som alternativ levereras i hdrdat utforande,
DemontXBlack 760

Fingraderad skala med millimetergradering

Markering av halens koordinater i X- och Y-riktning

Specialmatt finns pa forfragan! Pa forfragan kan
bordet dven levereras i rostfritt stal!
'Bestaende av 2 st. 1500 x 1500 x 100 mm.

DEMMELER® 3D-SVETSBORD
PROFIECOLINE (PE) 16

1 S

i [ | &

v | SOLID | DemontXBlack 760
BORDSSTORLEK BORD BORD HARDAT DXB 760
LxB MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN

1000 x 500 mm

: |
l

PL16-01000-001

PL16-01000-011

1000x 1000 mm

PL16-01001-001

PL16-01001-011

1200 x 800 mm

PL16-11019-001

PL16-11019-011

1200 x 1200 mm

PL16-01056-001

PL16-01056-011

1500x 1000 mm

PL16-01017-001

PL16-01017-011

1500x 1500 mm

PL16-01011-001

PL16-01011-011

2000x 1000 mm

PL16-01002-001

PL16-01002-011

2400x 1200 mm

PL16-01003-001

PL16-01003-011

3000x 1500 mm'

PL16-01004-001

PL16-01004-011

THE hardnes%@

Platthojd
100 mm

Bordsskiva med systemhal D16 i rutnat 50 x 50 mm

Bordets sidostycken har hal i tre rader med 50 mm rutnét i den
oversta, mellersta och nedre raden

Bordsstorlekar kan som alternativ levereras i hdrdat utforande,
DemontXBlack 760

Fingraderad skala med millimetergradering

Markering av halens koordinater i X- och Y-riktning

Specialmatt finns pa forfragan! Pa forfragan kan
bordet dven levereras i rostfritt stal!
'Bestaende av 2 st. 1500 x 1500 x 100 mm.

Olika typer av ben finns ocksa for dessa systemstorlekar

NE:
2 o
- i

e Hjulforsett ben

e Ben med forankringsplatta

>

DEMMELER Maschinenbau

DemontXB
i P
E SOLID | DemontXBlack 760
BORDSSTORLEK BORD BORD HARDAT DXB 760
LxB MED STANDARDBEN MED STANDARDBEN

1000 x 500 mm

PE16-01000-001

™

PE16-01000-011

1000 x 1000 mm

PE16-01001-001

PE16-01001-011

1200 x 800 mm

PE16-11019-001

PE16-11019-011

1200 x 1200 mm

PE16-01056-001

PE16-01056-011

1500x 1000 mm

PE16-01017-001

PE16-01017-011

1500 % 1500 mm

PE16-01011-001

PE16-01011-011

2000x 1000 mm

PE16-01002-001

PE16-01002-011

2400x 1200 mm

PE16-01003-001

PE16-01003-011

3000x 1500 mm'

PE16-01004-001

e Standardbordsben med langd 750 + 30 mm (tillval: langd 850 + 30 mm)
e Teleskopiska bordsben med stabil M 24 x 2.
géangspindel, fininstéllbar + 30 mm

PE16-01004-011

Reservation for fel och @ndringar.
Erbjudandet &r utan forbindelse.



dnm%lnler

Tillbehdrssatser D16

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Utvalda spanntillbehor i satsen. Som startsatser eller som utokning.

D16 PROFIPlusLINE Set 720

Artikelnr D16-52000-720 (125 delar)

(=]

]
~ o~
Q w

oo

D16-03001-000

il

Anslags- och spannvinkel D16 PL, L90,
hal/avlangt hal

Enskilda satsdelar

W=

s %

Tk Aré'rffr ‘rﬁr‘r rﬁ-w TPIY

s

% =
Eh ﬂﬂﬁm

D16 PROFIEcOLINE Set 730

S

D16-03001-002

Anslags- och spannvinkel D16 PL liten, L90,
hal/avlangt hal

Art-nr: E16-52000-730 (114 delar)

E16-03001-000

Anslags- och spannvinkel D16 PE, L90, hal/avlangt hal

E16-03001-002

Anslags- och spannvinkel D16 PE liten, L90,
hal/avlangt hal

E16-05001-000

Universalanslag D16 PE stort, L115

E16-05002-000

Universalanslag D16 PE litet, L55

D16-03002-000

Anslags- och spannvinkel D16 PL 200, hdger

D16-03002-001

Anslags- och spannvinkel D16 PL 200, vanster

D16-03003-000

Anslags- och spannvinkel D16 PL 400, hdger

D16-03003-001

Anslags- och spannvinkel D16 PL 400, vénster

D16-03008-000

Anslags- och spannvinkel D16 PL stor, L140,
hal/avlangt hal

D16-05001-004

Universalanslag D16, stort, L115, tva urtag

D16-05003-000

Anslagslist D16, L250

D16-05003-001

Anslagslist D16, L400

D16-05013-010

Gradskiva D16

D16-05015-000

Forskjutningsanslag, L150

D16-06001-000

PS-bult D16, kort, 8 mm

D16-06002-000

PS-bult D16, Iang, 8 mm

32

E16-06001-000

EcoLINE-bult D16, kort, 5 mm

E16-06002-000

EcoLINE-bult D16, lang, 5 mm

D16-06003-000

Skarvhylsa D16, kort, skruv, 6 mm

)

D16-06009-000

Stopp- och positioneringsbult D16

DEMMELER svets- och spannsystem ar modulara och

flexibla. Inom systemstorlekarna kan alla satser och tillbehor

anvéndas for samtliga 3D-svetsbord. Dessutom kan du

komplettera eller sammanstélla dina satser individuellt tack

vare DEMMELERs stora urval av tillbehér. DEMMELERS

‘ 1 4 D16-07001-001 Kompenserande skruvtving D16, L250, snabbsp&nncylinder
l—r 8 8 D16-07005-000 Skruvtving 180° D16, L130, spindel
T— 4 D16-07008-000 Vinkelskruvtving 90° D16, L150, spindel
-‘ﬁ' 8 8 D16-07009-000  Vinkelskruvtving 45° D16, L130, spindel
'_glg 4 2 D16-09001-000 Distanssats 9 delar D16, 5—-50 mm

o 4 D16-09004-000  Prismafédste D16, @ 50 mm

@ 3 8 D16-09003-000 Prismafaste D16, 4 80 mm
P D16-10002-000 Rundborste D16, stédnkskydd
= 1 1 D00-10007-000 Slipsten, L200, 2-sidig grov/fin
U | D16-10008-000 Insexnyckel 8 mm, kulhuvud

' 1 D16-11001-002 Tillbehdrsvagn D16

huvudkatalog finns pd www.demmeler.com.

www.demmeler.com 15



DEMMELER® 3D-spannsystem

Vart 3D-spannsystem for projekt

utrustningsmojligheter till DEMMELER®

k tem fi 8 .d ler.
med stora komponenter T o llervar howdkotalog

Tillverkning
av komponenter

med ldngd upp
till 80 meter
och mer.

Auktoriserad
aterférséljare i
din nédrhet.

WME,
S

- Planering, installation
PATE_NTED

och dvertagande — allt
fran samma leverantor!

~
N

~ Patenterade glidande

Tlystbas fotter med hjul %/m"gw
Enkel férflyttning av e 2892691 Fréga oss.
systemdelar
Fordelar med fundamentskensystem Vart flexibla DEMMELER®
DI spannsystem vixer med dina

W Hogsta kvalitet vid tillverkning av komponenter u p pg ifte r.

tack vare lasermatning (tillval) pa skensystemet.
Skensystemets mangsidighet gér det mdjligt att smidigt férlanga

N 5 . eller dela upp arbetsytan, vilket ger avgorande fordelar vid
& >  Flexibelt och modulart . de k tstorlekar eller olika arbet :
v Kombinera alla systemdelar med ditt skensystem. Frén varlt-aran € or.1.1po-nen S"(.Jlj ekare "er olika .ar ‘i smoment. )
A-Z ett exakt halrutnét dver stora avstand. Reproducera Otaliga fastspanningsmdjligheter 6ppnar sig nér man kombinerar
systemets noggrannhet pa dina arbetsstycken. 3D-svetshord, distansblock och tillbehdr. De patentskyddade, skjutbara
fotterna med rullar fran DEMMELER® gar |4tt att fora till exakt ratt lage
pa distans- och fundamentskenorna fran DEMMELER®.
-Ha— Noggrannhet
Hogsta noggrannhet for dina stora delar tack vare jamn
fastspanningsyta over hela arbetsytan.
f(:’_\ Effektiv produktionsprocess

Forflyttningssystemet forkortar riggningstiderna for olika
komponenttyper. Och med det breda tillbehdrsprogrammet
fran DEMMELER® kan ett odndligt antal riggningar utféras
snabbt och sékert.

1

=3

DEMMELER Maschinenbau



Produktldsningar for stora komponenter

dnm%mlur

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

m WORK
34> SMART

Lyft av tunga laster med
saxliftar for ergonomiskt
arbete pa idealisk hojd

Férutom de olika bordsbenen erbjuder vi dven
I6sningar for sérskilt tunga komponenter. Med var
saxlyft kan du snabbt och steglést justera hdjden
pa svets- och spinnbordet. Pa sa vis kan varje
svets- och monteringsplats hdjas eller sénkas till
passande format och pa sé vis anpassas till olika
fastspanningssituationer.

1y
[ W Beroende pa bordsstorleken

: . ’ ; konstruerad for belastning
OO0 : = pé maximalt mellan 1 och 6 ton
T e e W W W - R R W R R RS R R R “‘ (lnkl hordsskiva“svikt)

Oka flexibiliteten i tillverkningen. U-formiga distansblock
som véaxer med uppgiften.

Vara U-formiga distansblock har odndligt mdnga anvandningsméjligheter.
Som ram, jigg, bordsférlangning eller for moduldr anvandning med
skensystemet — det finns knappt nagra granser for deras anvéndning.

Las mer om U-formade
distanskonsoler i manga
dimensioner och utforanden
online.

www.demmeler.com 17



DEMMELER® praktiska tillampningar
Tecnolafer

Tecnolafer S.r.l. Metallbyggnadsspecialist fran Italien
med 40 ars erfarenhet av att forverkliga omfattande
metallbyggnadsprojekt

"Vi fortsétter dar andra slutar": Detta ar det l6fte som Tecnolafer ger sina kunder och alltid haller. Med
utgangspunkt i den 3D-design och prototypframtagning som utvecklas av den tekniska avdelningen ar
foretaget strukturerat for att erbjuda alla typer av tjanster relaterade till metallbearbetning: 2D- och

3D-laserskirning, CNC-bockning, montering och svetsning, maskinbearbetning samt bearbetning och

installation av rostfritt stal.

Foretaget grundades 1985 av dgaren Stefano Ceriani som
LAFER SAS och fokuserade till en bdrjan pa tillverkning av
grindar och staket i jarn och rostfritt stal samt handgjorda
produkter. Under arens lopp har féretaget fortsatt att
utvecklas, standigt hojt ribban och erbjudit ett alltmer
omfattande utbud av tjanster.

For att kunna uppfylla sina egna och sina kravande
kunders hdga kvalitetskrav forlitar sig Tecnolafer pa
DEMMELERs hdogproduktiva 3D-spdnnsystem med

dess enorma mangsidighet inom svetsproduktion. Den
stdndiga strévan efter férbattring och tillvaxt har gjort
det mojligt for Tecnolafer att utveckla ett brett spektrum

DEMMELER Maschinenbau

av fardigheter och forvérva olika certifieringar som
gor det mojligt for féretaget att verka inom sektorer
som krdver en hdog grad av specialisering, till exempel
jarnvégs-, kdrnkrafts-, olje- och gassektorerna.

Bland foretagets mest ambitiosa projekt kan ndmnas
tillverkning och montering av racken till Punta Helbronner-
stationen (3 466 meter) for Skyway Monte Bianco,
tillverkning av hdljen till ABB:s elmotorer for linje 2
Milanos tunnelbana, tillverkning av Claus-brannare
for gasforbréanningsanldggningar och anldggningar for
svavelatervinning samt kontraktet order fran Venture
Global LNG for leverans av system for system for
kondensering av naturgas.

© Tecnolafer




dEmmEIEF DEMMELER® praktiska tillampningar
1:6

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Tecnolafer har en
produktionslinje med
DEMMELER 3D fast-
spanning och funda-
mentskenssystem, vilket
gor det majligt att till-
verka metallkonstruktio-
ner metallkonstruktioner
pa en yta av 20 x 8 meter.

PRODUKTION OCH EXPERTIS PA HOGSTA NIVA

2015 fick bolaget i uppdrag att tillverka de rostfria réackena till trapporna och utsiktsterrasserna vid toppstationen pa Skyway Monte Bianco,
en milstolpe inom linbaneinfrastruktur. Kunden krévde hela utvecklingen av projektet, hdg och certifierad expertis inom bearbetning av
rostfritt stal i konstruktionen av komponenter och deras ytbehandling, samt leverans och installation i Punta Helbronner, 3 466 meter dver
havet, under och med begrénsad syretillforsel pa grund av den mycket hdga hojden. Tecnolafers expertis och decennier av erfarenhet inom
bygg- och arkitektursektorn var avgorande for projektets framgéng och gjorde det mojligt fér foretaget att Idgga till en referens av stor
internationell betydelse till sin portfdlj inom stélkonstruktioner.

© Tecnolafer

Med projektet Punta Helbronner har Tecnolafer aterigen korsat grénser och designat, byggt och installerat rackena for trapporna och panoramaterrasserna
i bergsstationen Skyway Monte Bianco pa 3.466 meters hojd.

Tecnolafer

TECNOLAFER S.R.L. A SOCIO UNICO
V.LE ENRICO MATTEI 15/17 - 20003 CASOREZZO0 (MI) - ITALIEN

www.demmeler.com 19



DEMMELER®3D-spéannsystem

Ultimat mangsidighet med
produkter fran DEMMELER

90°-systemspar i njurform
mojliggor steglos vinkelin-
stéllning

[H] Anslags- och spannvinkel D28
72 PP 300/D22 PP 250
aluminium-titan

Forstyvningar i hérnen med 90° systemspar i
njurform

Halrutnat var 50:e mm pa alla vinkelsidor
Forldangd topplatta med extra hal

4 anslagsytor/anvandbara ytor

2 systemspar i 90° njurform

Med fingraderad skala

Eloxerad

D28: A 275mm, B 180 mm, C 300 mm, D 100 mm
D22: A225mm, B 180 mm, C 250 mm, D 80 mm

véanster
(D28)

D28 PP 300, Art.nr:
P28-03002-002 (hdger)
P28-03002-003 (vénster)

D22 PP 250, Art.nr:
P22-03002-002 (hdger)
= P22-03002-003 (vénster)

«
Mer information

om olika typer
av anslags- och

-
4
']

24
a2y

spannvinkelpro- héger véanster
gram finns dven (D22) (D22)
online

O ' L .
Quick () Tips @
S
PPS-bult PS-bult med forséankt
PPS-bult forsankt PS-bult huvud
Systemstorlek D28 D22} D28 D22} [D28] (D28 ]
Utforande Kort/ldng Kort/ldng Kort/ldng Kort/ldng
Materialskonande Platshesparande Materialskonande Platshesparande
och tillfarlitlig fixering och materialskonande och tillfarlitlig fixering anslutningselement
. . av arbetsstyckena med anslutningselement av arbetsstyckena for alla systemdelar
Anvéndning

systemdelar eller
pa svetshordet

for alla systemdelar
pa bord, halskiva etc.

Kort utférande = anslutning av 2 systemdelar eller 1 systemdel pa svetshordet
Langt utférande = anslutning av 3 systemdelar eller 2 systemdelar pé svetshordet

20 DEMMELER Maschinenbau

med systemdelar eller
pa svetsbhordet

pa bord, hélskiva etc.
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OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE
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Original DEMMELER® PPS-spannbult:
Sjalvcentrerande, formstabil och
kontaktskonande inspanning

For snabb och exakt positionerad
fastspanning

[E Skruvtving 180° med spindel

e Med justerbart, stabilt rundrdr, varje ror kan anvéndas

LE ORIGINALET - PATENTERAT - separat
A PPS-bult D28/ D22 * Komplett utbytbar spannmekanism

e Tryckskiva utbytbar
Hégsta spannkraft med stor spannlyft * (1)A220 mm, B 190 mm, C 270 mm,
Polygonformade spérrelement reducerar (2) A220 mm, B 270 mm, C 350 mm
ytbelastningen (3) A 220 mm, B 420 mm, C 500 mm
Mycket snabb att spénna och lossa

e Vikt:2,80kg (1), 3,10 kg (2), 3,80 kg (3)
Kraftstabil genom ytkontakt

Skonar materialet

Gransspannomrade: PPS-bult D28, kort: 41-47 /
PPS-bult D28, lang: 66-72, PPS-bult D22, kort: 31-34/
PPS-bult D22, 1ang: 49-52

D28:SW 14
D22: SW 10

Dragkraft

(1) Spannbredd max. 190 mm
Art.nr: D28-07005-000
(2) Spannbredd max. 270 mm
Art.nr: D28-07005-014
(3) Spannbredd max. 420 mm
Art.nr: D28-07005-033

Grénsspannomrade
[ ] L ] [ ] (]

PPS-bult D28, kort
PPS-bult, Art.nr: D28-06025-000

kort PPS-bult D28, lang
Art.nr: D28-06026-000

NWME,
N

PATENTED

A’OS B 0\\%

Passande tillbehdr finns pa
www.demmeler.com

el
AT

PPS-bult D22, kort '
Art.nr: D22-06025-000 i
PPS-bult D22, lang

o 256950 Art.nr: D22-06026-000

=» Vart kompletta spannskruvssortiment och mer information finns p4 www.demmeler.com.

Anslags- och Skarvhylsor Skarvhylsa
EcoLINE-bult Positioneringshult med skruv med krage
Systemstorlek (D28 D22] D28]022] (D28 D22] D28 ]
Utforande Kort/ldng Kort/ldng Kort/lang Kort

Anslutningselement
for alla systemdelar

Anvéndning

For utplacering
av systemdelar,
som lagesfixering
och som adapter till
skruvtving D16

Anvénds som
langtidsanslutning
for alla systemdelar

eller svetsbord

Langtidsanslutning av

tva systemkomponenter

(lampad for systemhal/
avlangt hal)

www.demmeler.com
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DEMMELER® 3D-spannsystem

PATENTED

DEMMELER®
PERFORMANCE
SCREW CLAMP

Perfekt hantering med
DEMMELER® Performance-tving

Steglost svangbar. Gar att vrida 360°. Universalarbeten pa enkelt satt!

LHE] Performance-tving D28 TILLBEHOR
med spindel 2

Universellt anvandbar fér vagrét, lodrat och
sned fastspanning av arbetsstycken
Stegldst svangbar och gér att vrida 360°

Né&r hallarréret vands blir spannspindelns
instéllningsomrade Gver 130 mm utan
atttvingarna behdver flyttas

Kan féllas ihop platt (krdver mindre utrymme)
Med tre utbytbara mandvreringssatt (spindel,
c kort spindel och snabbspénncylinder)

A 240 mm, B max. 250 mm, C 270 mm

Vikt: 2,9 kg

Med instéll-
ningsring for
hojdfixering

[

Art.nr: D28-07009-033

Konfigurera din tving —

fran ldngden pé rundréret via mangvrerings-

PRODUKTTIPS P - .
i séttet till valet av tryckskiva.
ig Passande tillbehor finns
a4 www.demmeler.com
Forkortad ﬂ Forlangd P
spénnvég spénnvég
I och med att den &r steglést
Nar hallarréret vands blir spannspindelns instéliningsomrade éver 130 mm. svéngbar och gar attvrida
Tack vare den nya designen &r fastspanning av narliggande arbetsstycken och 360° kan den anpassas till
arbetsstycken med stérre avsténd till ndsta systemhal méjligt utan problem. alla spannsituationer
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Verktyg
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OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Den nya rorklamningstekniken fran DEMMELER®

DEMMELER® Multi-RST
Blixtsnabb fastspanning
och lossning

- Mycket platt design, darfor inga
storande kanter i arbetsomradet
-> Séker och blixtsnabb fastspéanning
och lossning
- Arbete som ar skonsamt for operatdrens
handleder
- Tvapunkts- och flerpunktsspénning méjlig
- Enskilda delar &r utbytbara
- ldealisk for anvéndning vid robotsvetsning

Art.nr: 00231192

En stor platt fastspanningsyta mojliggor ett Idealisk for invandig fastspanning. Multipunktsspéanning mdjlig med hjalp av

brett utbud av fastspanningsvarianter.

Flyttbara
spannpunkter

Passar for skruvtving-
spindel

en spannbrygga (spannroret kan svingas).

LEl 2P. Spinnbrygga med 2 tryckskivor stal

Tva spannpunkter samtidigt

Fastspanning i svaratkomliga positioner

Fastspénning av ojdmna ytor eller olika héjder med pendelutjdmning
Tryckskivans avsténd justerbart med sjélvlasande kulstift

| leveransen ingér: spannbrygga, férzinkad, 2 st. kulstift

och 2 st. tryckskivor (stal)

A130/97,5/65mm, B @35 mm

Art.nr: D28-07018-000
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DEMMELER® 3D-spannsystem

Qptimal
fastspanning med
de patenterade
DEMMELER-

PPS-bultarna

Flexibelt anslag —
Avlangt hal méjliggor
steglos justering

[F] Universalanslag PE,
stort

Kombinationen systemhal/avlangt hal ger
ménga fastspanningsmaojligheter

Enkelt utférande

Stal, hardat (D28), Stal, brunerat (D16)
D28: A 225mm, B 50 mm, C 25 mm

D16: A 115 mm, B 25 mm, C 12 mm

Vikt: D28: 1,4 kg, D16: 0,16 kg

D28: Art.nr: E28-05001-000
D16: Art.nr: E16-05001-000

24 DEMMELER Maschinenbau

Kan anvandas flexibelt med manga
fastspanningsmajligheter
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CE Anslagslist

Kombinationen systemhél/avlangt

Mycket langt och stabilt utfrande, vilket ger en stor
anliggningsyta for stora komponenter eller stora
avstand

Avlangt hal mojliggor steglds justering

Hardat stal (finns dven i aluminium)

Finns dven i systemstorlekarna D16 och D22

(1) A500 mm, B 100 mm, C 25 mm

(2) A 800 mm, B 100 mm, C 25 mm

(3) A 1000, B 100 mm, C 25 mm

Vikt: (1) 8,0 kg, (2) 13,0 kg, (3) 16,48 kg

(1) Art.nr: D28-05003-000
(2) Art.nr: D28-05003-001 (3)
(3) Art.nr: D28-05003-008

(2)

(1

For snabb och
exakt fastspéanning

Fingraderad skala

pa bada sidor

] Anslags- och spannvinkel
PE, stor

¢ Kombinationen systemhal/avlangt hal ger
manga fastspanningsmojligheter

Tva fullvdrdiga vinkelytor gor att den kan
anvéandas fran bada sidor

Kompatibel med alla anslags- och spannvinklar,
vilket gor att det gar att skapa ett hjdjuster-
bart stod med hjélp av det avlanga halet
Héardat gjutgods (D28), Stal, brunerat (D16)

¢ D28:A175mm, B 50 mm, C 275 mm, D 25 mm
D16: A90 mm, B 25 mm, C 140 mm, D 12 mm
Vikt: D28:2,4 kg, D16: 0,32 kg

D28: Art.nr:
PE28-03008-000

D16: Art.nr:
D16-03008-000



Verktyg
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OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Tid ar pengar, dina verktyg maste finnas inom rackhall.

Ytterligare bordstillbehor
i alla systemstorlekar
finns att kdopa online.

Valfritt
med tva eller
tre lador
element

Enkel montering av "smart
toolbox” via systemhal.
Fixeringselementingar i
leveransen Systemdelar ingar
inteileveransen.

Korbara tillbehorsvagnar
i varje systemstorlek

[E [0 Tillbehdrsvagn

 Skapar dversikt och ordning pa arbetsplatsen
Snabb atkomst till systemdelarna
Stora vinklar forvaras sékert och praktisktinne i vagnen
Snabbt mobil med fyra stabila 360° vridbara hjul varav ett
lasbart
e Systemdelaringérinte i leveransen
e D28: A 1.000 mm, B 650 mm, C 1.010 mm, Vikt: ca. 60 kg
D22: A800 mm, B 503 mm, C 1.068 mm, Vikt: ca. 55 kg
D16: A600 mm, B 450 mm, C 870 mm, Vikt: ca. 35 kg

Tillbehdrsvagn D28:
Art.nr: D28-11001-000

Tillbehdrsvagn D22:
Art.nr: D22-11001-000

Tillbehdrsvagn D16:
Art.nr: D16-11001-002

Verktygsvagn D16

¢ Fyra stdngda lador skyddar innehallet fran smuts och ger
snabb atkomst till systemkomponenterna

e Lasbar

o Flyttbar pa fyra stabila hjul varav tva &r vridbara och lashara

« Systemdelaringarinte i leveransen

e A740 mm, B 560 mm, C 970 mm

Art.nr: D16-11001-000

[ smart toolbox for
3D-svetshordssystem D28

Den perfekta kompletteringen till “clever toolbox”
Robusta ladskap av stalplat

Valfritt med tva eller tre [adenheter

Skyddar verktyg och smadelar mot smuts eller svetsloppor
Max lastkapacitet “smart toolbox” ca. 125 kg

Max bérkraft per lada ca 50 kg

A 640 mm, B 575 mm, C 485 mm, D 515 mm

(1) Ladskap med tva utdrag
D28: Art.nr: D28-11001-032
D16: Art.nr: D16-11001-032

(2) Ladskap med tre utdrag
D28: Art.nr: D28-11001-033
D16: Art.nr: D16-11001-033
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DEMMELER® COBOT WeldSpace 4.0° Serien

TABLE 24/12

Dynamisk och samtidig svetsning vid drift
med flera stationer

Den mest méangsidiga svetsautomationslésningen med maximal effektivitet och enkel
mandvrering samt hdgsta skyddsniva fér miljé och anvéandare

Upp till fyra arbetsutrymmen Space A (som tillval A1-A2) + Space B med perfekt
atkomst

frén alla sidor och kranlastning for riggning och verktygsvaxling

Programvaran DEMMELER® WeldSoft F 1.2: optimala instéllningar for stromkalla,
svetsprocess och brannare med snabb och enkel manévrering

Véxeldrift mellan Space A och B som standard mojliggor parallell riggning,
omspanning och svetsning

Anvénds med cobot fran antingen Universal Robots UR eller FANUC

Ly

26

Hogeffektiv svetsning av komponenter med en langd pa upp till 12 meter

Den kollaborativa svetsroboten Fanuc CRX ror sig pa en dynamisk * Full atkomlighet: Svetsskyddsvaggen kan vikas undan helt pa

linjar axel (matematiskt kopplad for synkroniserade rérelser med
roboten - 7:e axeln).

framsidan. Systemet ar 6ppet upptill och kan lastas med kran eller
gaffeltruck.

Forutom roboten ror sig dven svetsstromkallan, tradforsarjningen, e Genom att dela upp arbetsomradeti SPACE A1 och A2 med hjélp av en

utsugssystemet for svetsrék och rengdringsstationen for
svetsbrannaren med roboten.

Integrerade DEMMELER® D28 3D-svetshord med matten
3000 x 1500 mm (finns i langderna 3 m, 6 m, 9 m och 12 m tack
vare den moduldra konstruktionen).

DEMMELER Maschinenbau

skiljevdgg skapas en extra arbetsstation som méjliggor mycket effek-
tivt arbete i tvastationsdrift.

* Denintegrerade enaxliga manipulatorn med motlager positionerar
arbetsstycken som vager upp till 2.000 kg i optimal svetsposition, vilket
eliminerar behovet av tidskravande omspéanning av arbetsstycken.



The future of welding

dnm%lulur

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Maximal produktivitet:
Individuellt konfigurerbara arbetsytor N\

¢ Den kollaborativa svetsroboten Fanuc CRX rdr sig pa en dynamisk

Upp till tva
arbetsomraden
med en maximal

linjar axel cylindrisk komponent-
¢ Den linjdra axeln, som ar helt matematiskt integrerad i cobot-styren- storlek pa ca:
heten, mojliggor komplex och effektiv bearbetning av dven de mest
: 35x15m

krdvande komponenterna.
e Stortarbetsomrade pa 3500 x 1500 x 2000 mm for maximal flexibilitet
e Somtillval tva separata arbetsomréden, vardera 1500 x 1500 x 2000 mm, "
med flyttbar skiljevdgg och 4 rulldérrar - : 'T"_I Emwmmw
e Som tillval DEMMELER tvaaxlig manipulator med 500 kg nyttolast il
¢ Kan som tillval konfigureras med DEMMELER fundamentskenssystem
for pendeldrift
* Kan dven konfigureras som tillval fér automatiserad glidning

- &\ |
DEMMELER® COBOT WeldSpac ‘.
HOUSE ; .

Upp till tva

arbetsomraden med

en maximal storlek
pa cylindriska

= komponenter pa ca:

| | | 11x1,2m

Omfattande skyddat
DEMMELER®-
jobbbibliotek

Over 100 skyddade svetsjobb med
alla viktiga parametrar anpassade
till material, stromkaélla, svetspro-
cess och brénnare.

Upplev DEMMELER® COBOT
WeldSpace 4.0° TABLE 24/12
i praktiken.

STAINLESS STEEL STEEL

www.demmeler.com 27



Manipulator DEMMELER® Ergonomix M®
Utmarkt arbete med mycket frihet

MANIPULATOR
ERGONOMIX M UL

svangomrade

upp till
180 grader.
ERGONOMIX M® 3000
TIPPMOMENT: 19.000 NM
BARKRAFT: 3.000 KG

Begransat utrymme. Obegransade majligheter.
Hogsta flexibilitet vid svetsning eller montering
tack vare 180° rotationsomrade som standard.

Spara olika arbetsstyckeprogram med Teach-styrning och ladda
ned flera nar du behdver det.

Ergonomix M’ utrustning och

optimala utbyggnadsmojligheter Grundmodell Ergonomix M®

ooy

o Styrning Beteckning M2000/V1250 M 2000/V2500 M 3000 M 4000
Standardutrustning Bérkraft (utan bordsskiva) [kgl 2000 2000 3000 4000
: 223 Eigsgs{dga ) \l\//ligxt.]tsjfsrmrkel vid 180° (utan bordsskiva) {:;} (1;(;30 éggﬂ éggo ;g[{)}ﬁ
Max. varvtal [U/min] 1,4 1,4 1,4 1,4
@ Teach-styrning Min. varvtal [U/min] 0,75 0,2 0,2 0,2
M2000: Art.nr: Z00-01001-024 Vridmoment [Nm] 1250 2500 2500 5000
M4000: Art.nr: Z00-01001-025 gl ] 180 180 180 180
@ Omrédesskanner Tippmoment [Nm] 8000 8000 19000 32000
Art.nr: Z00-01005-100 Min. héjd (utan bordsskiva) [mm] 490 490 490 750
. Max. h6jd vid 180° rotation [mm] 970 970 970 983
@ qenorpform..ga.r . Max. hojd vid 90° rotation [mm] 1480 1480 1480 1680
A —
i e Varvtalsreglering 10-véxlad v v v v
Motorer/rund axel 1 2 2 2

spannanordningar:
Art.nr: Z00-01004-008 Art.nr
for hydrauliska
spannanordningar:
Art.nr: Z00-01004-009

@ Jordanslutning
max. 400 A vid 60 % ED:
Art.nr: Z00-01000-002
max. 700 A vid 60 % ED:
Art.nr: Z00-01000-009

M02-02000-006 M02-02000-007 M03-03000-047 MO04-04000-000

Varden utan bordsskiva. Ytterligare utrustningsdetaljer pa férfragan.
Reservation fér fel och @ndringar. Erbjudandet ar utan forbindelse.

Mer information om var
manipulatorserie DEMMELER
Ergonomix M® finns pé
www.demmeler.com.

. Standardutrustning
O Specialutrustning
L3

28 DEMMELER Maschinenbau



Manipulator DEMMELER® Ergonomix M®

dEmI(.IS.IEIEI‘ Svetsa och montera i optimal position

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

Produktivitets- och kvalitetsokning

¢ Enastaende Rotationsomrade upp till 180°
e Jamn kvalitet med programmeringsfunktion som tillval for att spara reproducerbara forlopp

* Hogre smélteffekt vid svetsning eftersom de flesta svetsfogarna kan utforas i optimal position (horisontalsvetsning)
e Arbetsstyckena fasts med standardganga (M24) — dven tillsammans med det beprévade 3D-spénnsystemet

Hélsoskydd och sédkerhet
* Ergonomiskt arbete som sparar ryggen
o (kad sakerhet pa arbetsplatsen

Omfattande utrustning finns
* Flera olika fastspannings- och adapterplattor finns tillgédngliga
ivarierande storlek och form

Standardmaéssiga styrningsalternativ

Styrning fran Styrning med Styrning med
kopplingsskap mandverdosa pedal

www.demmeler.com 29



Wendeeinheit DEMMELER® Robotix IP
DEMMELER® Automationslésningar

Fordelar

¢ Ergonomiskt arbete som sparar ryggen
Okad sakerhet pa arbetsplatsen
Monteras Hogsta produktivitet

i s8eket Hogre smalteffekt vid svetsning

iverkstaden eller A (i o "

pa DEMMELERs Ingen kranglig omspanning krévs —
skensystem arbetsstycket kan hdjas och sénkas

med en fastspanning

ROBOTIX WE

PELARE 2
[1t-71]

PELARE 1
[1t-71]

Enkel placering av tunga laster upp till 14 000 kg

Vindenhet Robotix
Med Robotix-vandenheten frain DEMMELER placerar du tunga och l&nga arbetsstycken i bista lage fér utrustning och optimala
svets- och monteringsarbeten med hjélp av tva elektriska lyftpelare for lyftning och sénkning samt vridning utbyggnadsmajligheter
i bada riktningar. Vandenhetens bada pelare monteras pa verkstadens golv. Det gar dven att montera
vindenheten pd DEMMELERs skensystem. © Sstyrning fran

kopplingsskap

e Mandvrering av axlarna med
Grundmodellen av vindenhet Robotix en knapptryckning

e Potentiometer for varvtalsin-
Beteckning WE 2000 WE 4000 WE 6000 WE 8000 stallning finns som tillval
Barkraft per pelare [kg] 1000 2000 3000 4000
Total barkraft [kg] 2000 4000 6000 8000 @ Omradesskanner
Grundhsjd vridaxel [mm] 540 600 600 600 e Sédkerstaller hogsta sdkerhet
Effektiv lyfthsjd [mm] 1700 1700 1700 1700 och produktivitet
Vridradie [mm] 2240 2300 2300 2250 * Individuelltanpassbar
Vridmoment [Nm] 2000 3000 6000 10000 skyddszon
Styrning frén kopplingsskép v v v v ) MYCkat a‘nvandarvanllg ta.Ck

vare visningsenhet med bild-
Artikelnr 102-02000-050  104-04000-050  106-06000-050  108-08000-050 skarmsvy/kameravy och tydlig
statusindikering med lysdioder

Beteckning WE 10000 WE 12000 WE 14000 @ Adapterplattor
Barkraft per pelare [kg] 5000 6000 7000 Adapterplattor med systemh3l
Total bérkraft [kg] 10000 12000 14000 D28 i rutnit 100 x 100 mm och
Grundhdjd vridaxel [mm] 600 600 600 M24-génga finns som tillval
Effektiv lyfthajd [mm] 1700 1700 1700
Vridradie [mm] 2250 2250 2250
Vridmoment [Nm] 10000 12000 12500
Styrning frén kopplingsskap v v’ v
Artikelnr 110-10000-050  112-12000-050  114-14000-050

Mer information om
vindenheten Robotix finns pé

Varden utan bordsskiva. Ytterligare utrustningsdetaljer pa forfragan.
www.demmeler.com.

Reservation for fel och @ndringar. Erbjudandet ar utan férbindelse.
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Manipulator DEMMELER® Robotix IP

dnm,[glnler

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

MANIPULATOR
ROBOTIX

For de stora
uppgifterna.
Lyft och vrid
arbetsstycken pa
upp till 40 000 kg.

Basenhet Robotix

vridnin
+360°

DEMMELER® Automationslésningar

P& begéran utvecklar, konstruerar och tillverkar
viindividuella spannanordningar at dig

Beteckning 1P 20000 1P 40000
Béarkraft (utan bordsskiva) [kg] 20000 40000

Lyftaxel:

Drivning servohydraulisk servohydraulisk
Lyfthastighet [m/min] 1,5 1

Max. lyfthojd [mm] 2200 2450

Minsta hojd [mm] 1050 1050

Maximal hdjd [mm] 3250 3500
Rotationsaxel 1, tippaxel:

Varvtal min./max. [varv/min] 0,2-1,0 0,2-1,0
Rotationsvinkel [°] Kontinuerlig vridning + 360 Kontinuerlig vridning + 360
Vridmoment [Nm] 24000 50000

Styrning frén kopplingsskap v v

Art.nr

120-01000-100

140-01000-100

Styrningsalternativ

1P 20000

IP 40000

Teach-styrning

Z10-W1000-102

Z20-W1000-102

Laserskanner

Z10-W1000-101

Z20-W1000-101

Anslutning som en extra robotaxel

Z10-W1000-103

Z20-W1000-103

Motlager till rotationsaxel 1

Z10-W1000-108

Z20-W1000-108

Alternativ for placering

1P 20000

1P 40000

Forberedelse for montering pa DEMMELER-skensystemet vid respektive lyft-pelare

Z10-W1000-109

Z20-W1000-109

DEMMELER-skensystemet (per meter)

D28-W2003-000

D28-W2003-000

Tillvalsalternativ

1P 20000

1P 40000

Rotationsgenomféring for statusférfragningar, elektriska

Z10-W1000-104

Z20-W1000-104

Rotationsgenomfdring fér pneumatiska spannanordningar

Z10-W1000-105

Z20-W1000-105

Rotationsgenomfdring for hydrauliska spdnnanordningar

Z10-W1000-106

Z20-W1000-106

Jordanslutning for svetsaggregat

Z10-W1000-107

Z20-W1000-107

Varden utan bordsskiva. Ytterligare utrustningsdetaljer pa férfragan.
Reservation for fel och &@ndringar. Erbjudandet &r utan forbindelse.
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DEN NYA VARUMARKESAM-
BASSADOREN FOR DEMMELER

I MEISTER MEGERLE har vi hittat en varuméarkesambassadér som passar
perfekt for oss. Vi ser fram emot spdnnande projekt.

@MEISTERMEGERLE

dum%mlur

®

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

NEUE WERKZEUGE . "™

Ll KANN DER BMW AUF DEN TIS§ ‘

-

Bestall bekvamt online:
i DEMMELER webbshop

Upptéck hela vart produktsortiment av spannsystem, verktyg
och tillbehdr pé var webbsida och bestall bekvamt online.

Prenumerera ocksa pa var nya Youtube-kanal med
manga nya produkt- och anvandningsexempel.

dem%mlnr'

OUR PERFORMANCE
makes THE DIFFERENCE

DEMMELER Maschinenbau GmbH & Co. KG
Alpenstrale 10, D-87751 Heimertingen, Tyskland
Telefon: +49 833598 59-0

Telefax: +49 833598 59-27

E-post: sales@demmeler.com

Internet: www.demmeler.com

Traffa oss pa massorna

Lar dig mer om professionell och automatiserad svetsproduktion
med var svetscell COBOT WeldSpace 4.0° och |at oss berétta om
vart breda produktsortiment hos DEMMELER.

Din auktoriserade distributionspartner:

Reservation for tekniska dndringar, mellanférséljning, mattangivelser och tryckfel. Status: 2025-09-01/Version 1.0/ © Copyright DEMMELER

00236535/2025-09/SEoP





