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Schultern. Mit der Helido H490
hat der Entwickler der positiv
gewendelten Schneidkante die
erfolgreiche Helimill-Familie
dank modernster Sintertech-
nologie erneut verbessert. Po-
sitive Schneidengeometrien
auf einem doppelseitigen Plat-
tenkonzept garantieren ein
prozesssicheres Frisen und
durch héhere Vorschiibe ein
deutliches Plus an Produktivi-
tit bei giinstigerem Preis pro
Schneide. Mit ihrer Platten-
abmessung (Schneidkanten-
linge 9 mm) vervollstindigt
die H490 ANKX 090408PNTR
die Werkzeugfamilie Helido.
Schaftfriser ab 16 mm und
Plan-Eckfrdser ab Durchmes-
ser 32 mm erdffnen zusitzlich
neue Anwendungsfelder. He-
lido ist zur Bearbeitung von
Stahl, rostbestindigem Stahl
und Guss einsetzbar.

\lles dreht sich um
High-End-Losungen

NC-Drehtische /
Karussell-Drehtische
Eeste technische Werte in Bezug auf Stabilitat und

gkeit bei ginem ichneten Preis-
L hiltnis. Alle Drehtische kinnen nach
Kwﬂenanfordsrunq optimal ausgeleat werden,

" Modularer Aufbau im Baukastenprinzip
= Magliche Tischbelastung von

10 - 500 Tonnen
W Tisch plattengriiie bis ca. 12.000 mm

 Schwerlastrundtische mit @
hydrostatischer Linearfiihrung

- Zuladung bis 500t

. “Vorschubkraft der Linearachse bis 50.000 N
' “Bearbeitungsmomente bis 125.000 Nm

Iscar Germany GmbH

76275 Ettlingen

Tel. 07243 99080

Fax 07243 990893

= www.iscar.de

- AMB Stuttgart Halle 1, E 31
und Halle 7, A 33

KUNSTSTOFFZERSPANUNG
Composites bearbeiten
Neue Werkzeuglosungen zum
Bohren und Frisen von Com-
posite-Materialien und Kunst-
stoffen prisentiert LMT, Ober-
kochen, anlisslich der AMB.
Speziell fiir die Bohrungsfein-
bearbeitung von CFK-Stacks—
das sind iibereinanderliegende
Schichten von CFK, teilweise
kombiniert mit metal-
lischen Werkstof-
fen — hat LMT
Belin ein mehr-
stufiges Werkzeug
entwickelt: den Countersink

Kostenoptimierte Dreh- @
tische mit Wilzlagerung

- TischgriBen 1200 bis 2500 mm

- Bearbeitungsmomente bis 37.000 Nm

- Zuladung bis 30t

Neigetische @

- bis zu 90° Schwenkwinkel realisierbar

fiar

Windkraftanlagen

Drill (Bild 12). Auf die erste
Bohrstufe mit grofem Frei-
winkel folgen eine Aufbohr-
oder Reibstufe und schliefilich
eine Stufe zum Ansenken der
Bohrung. Der Vorteil der PKD-
bestiickten oder diamantbe-
schichteten Werkzeuge besteht
in der delaminationsfreien,
multifunktionalen Werkstiick-
bearbeitung. Das Ziel der One-
Shot-Bearbeitung ist erreicht:
Bohren, Aufbohren/Reiben

und Senken mit einem
Werkzeug.

Erlaubt die
One-Shot-Bear-
beitung: das
mehrstufige
Werkzeug Coun-
tersink Drill

Bild: LMT

Spezielle Werkzeuge zum Fri-
sen von Composite-Werkstof-
fen hat LMT Onsrud entwickelt.
Fiir CFK-Laminate hervorra-
gend geeignet ist zum Beispiel
der Compression Mill, dessen
gegenldufiger Drall Delamina-
tion ebenso verhindert wie un-
saubere Schnittkanten in den
Randschichten. Interessant ist
auch eine Friserausfiihrung zur
Kanten- und Nutenbearbeitung
von Composites. Kleine,

wechselseitige Friszih-

ne mit positiven Span-
winkeln erzeugen her-
vorragende Oberflichen. Eine
spezielle Stirngeometrie erlaubt
das problemlose Eintauchen in
Kunststoffe. Die Werkzeuge von
LMT Onsrud kénnen hand-
gefithrt oder auf CNC-Ma-
schinen eingesetzt werden. Sie
sind in zwei Beschichtungsva-

rianten verfiigbar: AITIN und >»

demmeler

our PERFORMANCE

makes the DIFFERENCE

Demmeler Werkzeugarena

Hachste Verfagbarkeit durch Integration von zehn-
tausendfach bewdhrten Industrierobotern. Sehr hohe
Anpassungsfahigkeit an verschiedene Maschinen-
steusrungen durch frei programmierbare PC-
basierende Systeme.

== Werkzeugwechselzeit ca. 5 sec.

== GroBe Werkzeuganzahl bis ca. 750 Stiick

Kompaktarena @

= bis zu 400 Werkzeuge
= maximale Flexibilitdt durch 6-Achs-
Industrieroboter

Universal 3D-Arbeits- und SchweiB-
tisch-Systeme D28/ D16

= Blechverarbeitung

= Laserschweifien

[==] i E
Montagevorrichtu .nuen e

= Robotertechnologie EP 0647 499

= Laserschneiden weitere Schutz-

= MeBvorrichtungen fECiie

= Prototypenbau
== Stahlbau

= Karosseriebau
Halle 1,Stand E72.3

> geringer Bauraum !
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WERKZEUGMASCHINEN

> Vorrichtungen und Automatisierung

Neuheiten bei Werkzeugwechselsystemen und NC-Drehtischen

Mensch und Technik im Zusammenspiel

MafBgeschneiderte Lésungen fir den Maschinen- und Anlagenbau sind eine

Kernkompetenz des Allgauer Unternehmens Demmeler.

Neigetisch mit O bis 10° Neigungswinkel und
aufgespanntem Windkraftanlagen-Bauteil

= Auf mittlerweile vier Standbeine ver-

teilen sich die Produkte und Dienstleis-

tungen des seit fast 50 Jahren bestehenden

Maschinenbauunternehmens Demmeler

in Heimertingen: A

® Entwicklung, Konstruktion sowie Ein-
zel- oder Serienfertigung von Prizi-
sionsteilen bis 16 m Linge. Der dabei
eingesetzte selbst entwickelte Verbund-
werkstoff DemTec kombiniert iiber-
durchschnittliche Materialeigenschaf-
ten mit hoher Wirtschaftlichkeit.

® 3D-Arbeits- und Schweifitische fiir das
flexible Spannen von Werkstiicken zum
Schweifien oder Messen.

B Robotergestiitzte Werkzeugwechselsys-
teme, die bis zu 750 unterschiedliche
Werkzeuge aufnehmen. Die frei pro-
grammierbaren PC-basierenden Syste-
me gewihrleisten die Anpassung an
verschiedene Maschinensteuerungen.

B NC-gesteuerte Drehtische und Dreh-
Verschiebetische. Die hydrostatischen
Systeme zeichnen sich durch prizise
Rundlauf- und Wiederholungsgenau-
igkeiten sowie durch eine hohe Tisch-
belastung von bis zu 500 t aus. Modu-
lar im Aufbau sind kundenindividuelle
Konfigurationen realisierbar.

Das Werkzeugwechselsystem Kompaktarena iiber-
nimmt die robotergestiitzte Versorgung von Werkzeug-
maschinenspindeln mit bis zu 400 Werkzeugen

Schwerlastrundtische mit
hydrostatischer Linearfiihrung

Zur AMB in Stuttgart zeigt Demmeler neue
Schwerlastrundtische in wiilzgelagerter und
in hydrostatischer Ausfiihrung.

Die Zuladung reicht bis 500 t, die Vor-
schubkrifte der Linearachse bis 50 kN und
das Bearbeitungsmoment bis 125 kNm.
Die hydrostatische Fithrung zeichnet sich
gegeniiber der Wiilzlagerfithrung durch
bessere Ddmpfungseigenschaften aus, die
wiederum héhere Werkzeugstandzeiten
und hoéhere Qualitit der Werkstiickober-
fliiche zur Folge haben. Die Verschleif3frei-
heit der hydrostatischen Fithrungen fithrt
zu gebrauchsdauerunabhiingigen Maschi-
neneigenschaften und einer hoheren Ver-
fiigbarkeit. Auch bei sehr grofen Werk-
stiickgewichten und bei wechselnden
Richtungen sollen nur geringe Reibver-
luste in den Fithrungen entstehen. Demme-
ler verspricht daher eine besonders hohe
Positioniergenauigkeit und Bahntreue.

Kostenoptimierte Drehtische,
Neigetische und Kompaktarena

Ein noch besseres Preis-Leistungs-Verhalt-
nis bei kleineren Drehtischen von 1200 bis
2500 mm Durchmesser soll eine Kosten-

optimierung erméglicht haben.
Den kundenindividuell auslegba-
ren Drehtischen mit Wiilzlage-
rung, die einer Zuladung bis 30 t
und Bearbeitllngsn10n1enmn bis
37 kNm standhalten, wird zudem
gleichbleibende Prizision iiber die
lange Lebensdauer zugesprochen.

Die von den Allgduern herge-
stellten Neigetische (Bild 1) fin-
den vor allem bei der Fertigung
von Rotornaben fiir Windkraft-
anlagen und dhnlichen Kompo-
nenten ihre Anwendung. Reicht
der Neigungswinkel im Standard
bis 10°,sind auf Anfrage auch bis
zu 90° Schwenkwinkel realisierbar. Das
Prinzip mit zusitzlichen Servoachsen hat
sich in der Praxis bewihrt.

Das innovative Werkzeugwechselsys-
tem Kompaktarena (Bild 2) soll mit einem
bis zu 400 Werkzeuge fassenden Speicher-
volumen auf geringem Bauraum iiberzeu-
gen. Ein 6-Achs-Industrieroboter sorgt fiir
maximale Flexibilitit, das Einwechseln der
Werkzeuge in die Maschinenspindel kann
in horizontaler und in vertikaler Spindel-
lage erfolgen. Dariiber hinaus kann die
Kompaktarena auch als Zwischenspeicher
eingesetzt werden. Die standardisierte
Schnittstelle zur Werkzeugmaschine im
mechanischen und elektrischen Bereich
ermoglicht eine schnelle Inbetriebnahme
der Anlage. I

Artikel als PDF unter www.werkstatt-betrieb.de
Suchbegriff = WB310224

Demmeler Maschinenbau GmbH & Co. KG
Demmeler Automatisierung & Roboter GmbH
87751 Heimertingen

Tel. 08335 9859-0

Fax 08335 9859-27

- www.demmeler.com

- AMB Halle 9, A59und 1, E 72.3
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