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Maschinenbau und Zerspanungstechnik

Fraunhoter TEG: Kompl rk:

rifun iner

Externe Materialtests: Geprift und fiir gut befunden

Werkstofforafungen kénnen Fehlerquellen in der Fertigung vorbeugen
und damit die Produktqualitdt optimieren, Doch gerade kleinen und
mittelstandischen Unternehmen (KMU) mangelt es oft an den
Ressourcen, um die ndtigen Versuchsprojekte durchzufihren. Die
Stuttgarter Fraunhofer-Technologie-Entwicklungsgruppe TEG bietet
diesen und allen anderen interessierten Betrieben seft neuestemn die
Planung, Organisation und Durchfihrung von Materialprifungen an
Die Ergebnisse bleiben selbstverstandlich streng vertraulich

MNeue Produkte und Anlagen werden
heutzutage in immer kirzeren Abstan-
den entwickell. Parallel dazu steigen
die Anlorderungen an die singesetzten
Werkstoffe. Hohere Festigkeit, hohere
Temperaturbestandigkeil oder ein ge-
ringeres Gewichl sind nur einige der
geforderten Eigenschaften an das ein-
gesetzte Material”, sagt Dipl.-Ing. Mat-
thias Boning, Abteilungsleiter Produk-

Hreixpiel fiir Laserverfigeverfahren.

tionsprozesse bei der Fraunhoter TEG.
Um mit der rasanten Entwickiung
Schritt zu halten, wird es immer wichti-
ger, noch wahrend der Entwicklungs-
phase von Produkten und Anlagen
Werkstoffprifungen durchzufGhren. Nur
so kénnen spatere Fehlerquellen in der
Fertigung vermieden und gualitativ hoch-
wertige Produkte hergestelll werden.
Kleinen und mittelstandischen Unter-
nehmen (KMU) fehlen aber oftmals das
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Know-how und/oder die Anlagen flr
autwiandige Versuchsprojekte.

Deshalb fishri die Fraunhoter TEG als
industrienahe Forschungs- und Ent-
wicklungseinrichtung in ihrem Auftrag
Materialprifungen durch, mit denen die
chemischen, thermischen oder mecha-
nischen Eigenschaften von Werkstof-
fen erprobt werden, Bel jedem Projekt-
start legen die Stutigarter Ingenieure
gemeinsam mit dem Kunden die wich-
tigsten Anforderungen an die Werk-
stoffe sowie die Bewertungskriterien
fest. .Bei unserer anschlieBenden
Recherche greifen wir sowohl auf das
Netzwerk der einzeinen Fraunhofer
Institute als auch auf unterschiedlichste
Universitdten und Einrichtungen zu-
rick. So kdnnen wir Wissen und Erfah-
rungen bindeln, um den optimalen La-
sungsvorschiag zu finden”, so Dipl.-ing
Gundolf Kopp, Leiter Ferfigungstechnik
und Anwendung neuer Werksloffe

Neben den technischen Eigenschaften
behilt das Entwicklungsteam der TEG
immer auch betriebswirtschaftliche
Aspekte wie zum Beispiel die Material-
und Bearbeilungskosten im Auge.
Denn nur unter Berlcksichtigung die-
ser Parameter kann eine flir die Kun-
den praktikable Losung gefunden wer-
den. Parallel zur Werkstolf-Recherche
werden die Werkstoffe in dafir vorge-
sehanen Bereichen auf die gewunsch-
ten Eigenschaften geprift und eine
Klassifizierung des Malerials vorge-
nommen. Die gesamte Planung und

Organisation der Materialprifungsver- |

suche, wie beispielsweise die Beschal-
fung von Werkstoffproben beim Liefe-
ranten, nehmen die Ingenieura in Ab-
sprache mit dem Kunden selbst in die
Hand. Dipl.-ing. Matthias Béning: .Von
der Bearbeitung der Materialproben
dber die Uberwachung, Kcordination

und Auswertung der Versuchsreihen
| bis zur abschliefenden Praseniation

der Ergebnisse: die Fraunhofer-Tech-
nologie-Entwicklungsgruppe Ubernimmit
das ganze Aufgabenspekirum." Basie-
rend auf den Erkenninissen der Ver-
suchsreihen und den batriebswirischaft-
lichen Aspekten wird daraufhin eine
Entscheidungsgrundlage fUr den Kun-
den erarbeitet.

Mit Tribologieuntersuchung
geeignete Werkstoffe finden

Das Know-how der Entwicklungsspezi-
alisten war in jungster Zeit gleich bei
zwei Projekten gefragt. Fir die Firma
BorgWamer Turbo Systems recher-
chierte und erprobte die Fraunhoter
TEG geeignete Werkstoffe bzw, Werk-
stoffkombinationen [(Or die Fertigung
ven Abgasturboladermn. In modernean
Motoren sind Abgasturbolader, Abgas-
nachbehandlungssysieme und andere
Aggregatteile durch die hohen spezifi-
schen Leistungen extremen Tempera-
turen ausgesetzt. Deshalb galt es
Werkstoffe zu finden, die dan hohen
tharmischen Belastungen, aber auch
den mechanischen und chemischen
standhalten®, erklan

Bedingungen
Dipl-Ing. Kopp.

Hochtemperatur- Tribologieversach Sft auf
Seheibe.
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Nach einer theoretischen Recherche-
phase entschieden sich die Entwick-
lungsingenieure  fir  einen  Stift-
Scheibe-Versuch, um Reibung und
Verschleid der ausgewdhiten Werk-
sioffe bei Hochtemperatur zu testen.
Bei dieser sogenannten Tribologie-
untersuchung drickt ein Stift mit einer
genau definierten Kraft auf eine sich
konstant drehende Scheibe. Ein Laser-
strahl erhitzt die Laufspur des Stilts auf
die gewinschte Temperatur. Anhand
der zahlreichen Versuchsreihen bewer-
teten die TEG-Ingenieure schlieflich
die Eignung der Werkstoffe fir den Bau
von Abgasturboladern. Dabei berlck-
sichtigien sie U.a. die Reibewerte, den
VerschleiBfakior und die VerschieiB-
rate. TEG-Ingenieur Gundoli Kopp:
.Bei der Erarbeitung einer Entschei-
dungsgrundlage fir den Kunden hatten
wir auch kaufmannische Aspekle wie
Lisferkosten und Verflgbarkeit sowie
fertigungstechnische Bedingungen wie
die Bearbeitbarkeit im Blick."

Wahrend BorgWarner Turbo Systems
die Werkstoffkombinationen derzeit im
Abgasturbolader unler realen Bedin-
gungen prift, erproben die Entwick-
lungsingenieure der TEG auf dem
Hochtemperatur-Tribologieprifstand
neug Werkstoffkombinationen unter
teliweise gednderten Einflussbedingun-
gen

Optimale Verbindungstechnik

Eine andere Firma, die zweiteilige
Stahltrager hersteilt, nahm ebenfalls
die Erfahrung der Fraunhofer TEG in
Anspruch. Es galt zu prifen, welche
Fertigungstechnik zwei Produkt-Kom-
ponanten bestehend aus Platte und Stil
optimal miteinander verbindet. Mach
der theoratischen Recherche schrénk-

Hochtemperatur-Tribologieversucl neit Laver
wred Pyrameter.

ten wir die geeigneten Verfahren auf
Figen durch SchweiBen, Fligen durch
Einpressen und Flgen durch Umfor-
men ein®, erlautert Dipl.-Ing. Kopp. Um
aus diesen Alternativen die beste Ver- |
bindungstechnik zu bestimmen, flhrten
die Entwicklungsingenieure anschlie-
Rend zerstbrende Werkstoffprifungen
wig Zug-, Druck- und Biegeversuche
durch. Dipl.-ing. Matthias Boning: ,Die
Bewertung der Versuchsergebnisse |
zeigte schlieBlich, dass nur Schwei- |
verbindungen die geforderte Sicherheil
bieten." Meben der Werkstoffprifung
erarbeitete die TEG lir die Firma eine
alternative Konzeption des Produk-
tionsverfahrens: Die Anbringung von
zwei parallelen Brennern und ein ver-
besserter Materialfluss steigerte d|e|
Ausbringung bei voller Nutzung der Mit-

arbeiterqualifikation um Ober 150 Pro-
zent,

Bindeglied zwischen Forschung
und Unternehmen

Zufriedene Kunden bestatigen, dass
die Fraunhofer TEG die Werkstoffprii-
fungen tir den Bau von Abgasturbo-
ladern und von zweileiligen Stahltra-
gern sehr effizient durchgefiihrt hat
Somit wurde auch die Arbeit der Fraun-
hofer-Ingenieure geprift — und fir gut
befunden. Das fundierte Wissen der
Entwicklungsingenieura  sowie die
Maglichkeit, auf die unterschiediichsten
Versuchsmethoden  zurlckzugreifen,
erlaubte einen zielgerichteten Projekt-
ablaut,

Darilber hinaus unterstitzien die Stutt-
garter Ingemeure die auftragpebenden
Unternehmen auch bei der Implemen-
tierung der MaBnahmen in den Produk-
tionsablauf. .Die Fraunhoier TEG ver-
steht sich seit jeher als Bindeglied zwi-
schen Forschung und Unternehmen®,
so Dipl.-Ing. Matthias Boning. ,Deshalb
verfolgen wir das Ziel, dass neue Pro-
dukte, Verfahren oder Dienstleistungen
gerade kleiner und mittelstdndischer
Betriebe In marktfzhige Produkte um-
gesetzt werden kinnen.”
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